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L 1 invention concerne un substrat d'etalement pc^ liposuction 
de tubes ou tiges de verre ou de matieres plastiques analogues fondues, 
suivant un procede selon lequel la matiere fondue coule sur le substrat 
d'etaleinent en rotation et en consequence l'enveloppe puis s'en ecoule 
5 ou en est tiree pour former un tube ou une tige. Les substrats d'etale- 

ment utilises pour la mise en oeuvre de ce procede peuvent Stre disposes 
horizontalement, obliquement vers le bas ou verticalement. Leur forme 
dif f ere selon leur disposition, Le substrat etant expose a la temperature 
de la matiere fondue, qui peut Stre comprise entre 750 et 1 100°C suivant 
10 le type de verre utilise et les dimensions du tube a realiser, il est 

necessaire de le realiser en matiere resistant a la chaleur. On a utilise 
jusqu'a present de preference de l'argile refractaire, mais le verre 
liquide attaque ce materiau. La corrosion abrege la duree de service 
du substrat d f etalement,ce facteur representant un grave inconvenient 

15 car Pechange de substrat presuppose l«arr§t prealable de l*ensemble de 

l f installation d'etirage de tubes* 

On connalt des matieres resistant a la chaleur et mises 
en fusion a l'arc, denommees ceramiques fondues, dont les composants 
principaux sont l'alumine et la zircone et qui sont tou jours utilisees 

20 de preference, en particulier dans I'industrie de production d*objets 

en verre, lorsqu'elles sont destinees a entrer en contact avec le verre 
en fusion, car elles resist ent particulier ement bien a la corrosion par 
le verre liquide. 

Leur resistance a la corrosion est dix fois meilleure et 

25 davantage a celle de l'argile refractaire utilisee par ailleurs* Le substrat 

d'etalement etant forme en general d'un corps cylindrique creux, ses 
dimensions et les techniques disponibles de coulee ont interdit jusqu'a 
present sa realisation en ce materiau resistant a la corrosion, 

L 1 invention a pour objet un substrat d'etalement pour la pro- 

30 ductioh-. de tubes ou tiges de verre ou de matieres plastiques analogues 

fondues d'apres un procede selon laquelle la matiere en fusion eoule 
sur le substrat d'etalement en rotation qui est tenu horizontal,- oblique 
vers l'avant ou vertical et dont la rotation provoque son enveloppement 
uniforme par la matiere fondue; selon une particularity essentielle de 

35 l f invention, le substrat d'etalemenfc se compose de plusieurs anneaux en 

matiere ceramique fondue a l'arc et dont les composants principaux sont 

7s*appliquent 

l'alumine et la zircone. Les anneaux sont realises de maniere qu'il 
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etroitement les uns centre les autres et ferment une surface exterieure 
lisse ne genant pas Pecoulement de la matiere fondue. 

L'invention sera decrite plus en detail en regard du dessin 
annexe a titre d'exemple nullement limitatif et sur lequel: 

la figure 1 est une coupe axiale d'un substrat d»etalement 
selon 1* invention; et 

les figures 2 a 6 sont des coupes axiales partielles illustrant 
diverges possibility de liaison des annaux formant le corps creux. 

La figure 1 repre'sente ion substrat cylindrique creux 1 d'eta- 
lement que des pieces 3 et k d'extremite fixent sur une tige 2. La piece 
3, qui comporte un chanfrein, est solidarisee de la tige 2. Un ressort 5 
fixe elastiquement 1» autre piece k d'extremite sur la tige de maniere 
qu'elle puisse absorber les allongements thermiques du substrat creux 
1. Ainsi, les tensions internes ne risquent pas de briser le cylindre 
creux. Les anneaux formant ce cylindre sont en matiere fondue a Pare, 
e'est-a-dire en une ceramique fondue dont les composants principaux 
sont Palurmie et la zircone. Des compositions particulierement avantageu- 
ses sont : 5 0,6£ de Al^, 3 2,5$ de ZrO,, 15,755 de SiO, ou * 5 ,<# de 
Al^, 40,8* de Zr0 2 , 12,3* de Si0 2 , avec dans chaque cas des oxydes 
alcalins ainsi que des traces d'autres oxydes qui sont des constituants 
residuaires. La qualite predominate de ces ce'ramiques fondues est sa 
resistance extraordinaire a l a corrosion par le verre, ce facteur e'tant 
particulierement avantageux pour les substrats d'etalement destines a la 
realisation de tubes ou de tiges de verre. Le cylindre creux se compose 
de plusieurs anneaux 6 qui peuvent Stre relies de differentes manieres 
telles que representees sur les figures 2 a 6. La figure 2 represente deux 
anneaux 6 et 6» dont la surface en bout est oblique, de sorte qu'ils se ■ 
calent et se centrent mutuellement. La surface en bout des anneaux 6- et 
6« de la figure 3 comporte un gradin 7 , le gradin 7 de Panneau 6 etant 
a Pinterieur et le gradin 7 » de Panneau 6» etant a Pexterieur et 
ces anneaux ayant ainsi des formes compleaentaires par lesquelles ils 
s'embottent Pun dans Pautre et sont fixes par la pression axiale que 
le ressort 5 exerce sur eux. Les anneaux 6 et 6' de la figure k sont 
realises de maniere que lorsqu'ils sont appliques Pun contre Pautre, 
Us foment une gorge 8 de logement d'un anneau 9 . Get anneau 9 forme 
une bague d'ajustage et centre, les anneaux 6 et 6» lorsque le ressort 5 
exerce sur eux la pression axiale. Par ailleurs, la surface en bout des 
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anneaux 6 et 6 f peut aussi Stre realisee de la maniere representee sur 
la figure 5, c f est-a-dire que l'une d'elles comporte une gorge 10 en V 
et 1* autre, portant la reference 11, est cunelforme et complementaire 
de la gorge 10, ces anneaux s'emboStant ainsi l f un dans l'autre par leurs 
5 surfaces en bout de formes complementaire* La surface en bout des anneaux 

6 et 6« de la figure 6 comporte des cavites 12 et 12' placees a certaines 
distances les unes des autres et dans lesquelles des tiges 13 de metal 
ou de ceramique sont inserees et foment des elements de liaison. 

Des anneaux semblables peuvent §tre alignes les uns sur les 

10 autres pour former des substrats cyllndriques creux dVetalemerit/et il 

n'est pas possible de les confondre* II faut des anneaux differents pour 
constituer des substrats d'etalement en forme de c8ne double, mais leur 
assemblage peut aussi s'effectuer de la maniere decrite en fonction du 
diametre sur lequel il^fee raccordent, 

V II va de soi que de nombreuses modifications peuvent 8tre 

apportees au dispositif decrit et represents sans sortir du cadre de 
^invention. 



/ 
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REYENDICATIONS 1 

lm Substrat d'etalement pour la realisation de tubes ou tiges 
de verre-ou de matieres plastiques. analogues fondues d'apres un procede 
selon lequel la matiere fondue coule sur le substrat d f etalement en 
5 rotation qui est tenu horizontalement , obliquement vers le bas ou ver- 

ticalement, et que la matiere fondue entoure uniformement du fait de 
sa rotation, caracterise en ce qu»il se compose de plusieurs anneaux 
assembles en matiere ceramique fondue a l*arc et dont les composants 
principaux sont l'alumine et la zircone. 
1° 2. Substrat d f etalement selon la revendication 1, caracterise 

en ce qu f il est forme d f un corps creux monte sur une tige dont il est 
solidarise a une extremite et sur laquelie I 1 autre extremite est. coulis- 
sante et soumise a la force d f un ressort, 

3« Substrat d f etalement selon la revendication 1, caracterise 
15 en ce qu f il est forme d f un corps creux cylindrique.. 

Substrat d f etalement selon la revendication 1, caracterise 
en ce qu'il est constitue d f un corps creux ayant la forme d'un c8ne 
double, 

5. Substrat d'etalement selon la revendication 1, caracterise 
20 en ce que les differents anneaux qui forment un corps "creux coaiportent 

des cavites dans lesquelles sont logees des tiges de liaison en metal 
ou en matiere ceramiqud. 

6. Substrat d'etaiement selon la revendication 1, caracterise 
en ce que les surfaces en bout des anneaux sont cuneSformes et s'embot- 

25 tent les unes dans les autres. ' 

7. Substrat d'etalement selon la revendication 1, caracterise 
en ce qu'une bague d f ajustage relie les anneaux deux a deux. 

8. Substrat d'etalement selon la revendication 1, caracterise 
en ce que les anneaux sont assembles par des gradins annulaires de fofmes 

30 complementaires. 

9. Substrat d'etalement selon la revendication 1, caracterise 
en ce que les anneaux comportent des extremites en chanfreir':" par lesquels 
ils prennent appui les uns contre les autres et se centrerrt. 
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